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+GF+ SIGNET 515 和 3-8510 X 型转轮流量传感器操作说明书 
                   安全说明：  
          1            1 禁止从带压管道上拆卸； 
                        2 禁止使用工况超过最大压力和温度； 
                        3 管道安装件必须由合格焊工安装； 
                        4 没有以下安装说明书，禁止安装和操作； 
                        5 安装和操作时，戴上护目镜和 防护面罩； 
                        6 禁止改变产品结构。 
 
1 安装件位置 
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建议传感器安装位 
置满足流向要求。 
 
 
 
 
 
2 传感器安装位置 
• 水平管道：传感器最 
好垂直(0º)安装，若管道 
中有气泡，安装最大不允 
许超过 45º。若管道中有 
沉积 物，不能安装在管道 
底部。 
•  垂直管道：传感器必须 
安装在水流向上的管道上。 
 

3 传感器的接线 
 
 
 
 
• 使用 2芯屏蔽电缆 l连接可将长度
延长至 60m(200 英尺) 

• 连接时电缆屏蔽层一定要接好 
• 特殊的接线细节可参考仪表手册 

4 +GF+ SIGNET 安装件 
型式 描述 型式 描述 
塑料 ’T ’形  
 
 

·  0.5-4in.  
·  PVC 或 CPVC 
· 用粘接安装件安装  

公制塑  
料鞍形  
 

·  Dn65-200mm 
· 开  Φ30mm 的孔  
·  楔形与鞍形箭头一致  

PVC 
粘接鞍  
形(无  
需 O 型  
圈)  

·  2-4in. ,开 Φ1-7/16 的孔  
·  4-8in. ,开  Φ  2-1/4 的孔  
·  组装时楔形与鞍形上的箭头在一条直线
上  
·  8 in.以上采用铸铁鞍形  

公制蝶  
形安装  
件  

·  Dn65-200mm 
· 按照推荐的安装指标  

铸铁捆  
式鞍形  
 
 

·  2-4in. ,开  Φ  1-7/16 的孔  
·  4 in.以上 ,开  Φ  2-1/4 的孔  
·  12in.以上特殊订货  
 

公制由  
任安装  
件  

·  Dn15-60mm 
· PP 或 PVDF 
·  按照推荐的安装指标  

碳钢焊  
接 j 件 t  
 

·  2-4in. ,开  Φ  1-7/16 的孔  
·  4 in.以上 ,开  Φ  2-1/4 的孔  
·  焊接前禁止插入传感器  
·  安装必须由合格焊工完成  
·  12in.以上特殊订货  

  

碳钢螺  
纹 T 型  
 

·  0.5-2in.  
·  安装与管道端螺纹连接  

  

 
 
5 ‘H’尺寸 
焊接前插在安装件上的塑 
料传感器必须取出。重新 
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安装时，插入后必须是合 
适的高度(‘H’尺寸)。 
 
6 标准传感器安装 
1.用硅润滑油(例如 GE硅化合物＃G632或 
同类产品)润滑 O 型圈。不要使用其他石油类 
润滑油否则会损坏 O 型圈。 
2.扭动传感器，将其插入安装件，确保红帽 
上的箭头指向介质流向，见图 A。 
3.拧一扣红帽螺纹后转动传感器直到校准凸 
起坐进安装件凹槽内。手紧红帽。禁止使用 
任何工具，否则可能损坏螺纹，见图 B。 
 
7 ‘Wet-Tap’型安装 
+GF+ SIGNET 319’Wet-Tap’组件可以直接安 
装在+GF+ SIGNET安装件上从而使其可以从运行 
管道上取下传感器。该组件包括 1个法兰，固定在安装 
件上的支撑盘，1个 PVC球阀。加长的 515传感器通 
过球阀插入管道。 
步骤 
1.从 ’Wet-Tap’法兰上取下 6 个螺栓和螺母，从主 
组件上取下支撑盘，确保氟橡胶 O 型圈在支撑盘槽内。 
2.在管道安装件的螺纹上涂些密封剂防止泄漏。 
3.将支撑盘拧在安装件上，必须彻底拧入直到安装件 
上部的凹槽 露出。 
4.将 ’Wet-Tap’主组件安装在支撑盘上并保证法兰 
上的某个校准键嵌入管道安装件的槽内。 
5.重新装回 6 个螺栓和螺母固定组件在合适的位置。如 
有必要调整支撑盘的位置使螺栓在一条直线上。 
6.检查 ’Wet-Tap’组件上的压力排放阀。必须用手 
紧避免泄漏。 
7.转动球阀手柄到全闭位置(平行于管道)关闭阀门。 
 
8 ’Wet-Tap’传感器的安装 
           319’Wet-Tap’组件系统未停止时安装在带压管道上。 
           在传感器安装在带压管道时，工厂推荐系统压力小于等 
           于 25psi。 
无压安装 
打开球阀至全开，执行 6 节的 1-3 步，将电缆接头和保护电缆 
固定在支架上。系统运行前确认排放阀关闭。见图 C。 
带压安装 
1. 从 ’Wet-Tap’法兰上取下 6 个螺栓和螺母，从主组件上取下 
支撑盘，确保氟橡胶 O 型圈在支撑盘槽内。 
2. 小心不要让传感器叶轮碰到关闭的球阀孔口，轻轻地向 319 
组件中插入延长的 515 传感器直到前两个 O 型圈进入孔内， 
见图 D。 
3. 将电缆接头和保护电缆固定在 319 组件支架上(只需手紧)， 
见图 D。 
4.向上拔出流量传感器消除保护电缆间的空隙，见图 E。 
5.减小系统压力至 25psi 或更小。 
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6.戴上安全面罩，缓慢打开球阀至全开位置(垂直管道)。 
7.转动延长传感器，将其推进 319 组件中，确保传感器安装件 
上的图案指向水流方向并且校准键嵌入安装件槽内，见图 F。 
红帽下的键于安装件槽在一条直线上。用手拧紧红帽，见图 G。 
不要使用任何工具以免红帽和安装件法兰螺纹被损坏。 
注意：319’Wet－Tap’最大运行压力：7bar(100psi)@20℃(68ºF)。 
515 传感器最大安装和拆卸压力：1.7bar(25psi)@22℃(72ºF)。 
 
9 K 系数 
K 系数是对于流过介质的每个工程单位传感器产生的脉冲数量。下表列出美制加
仑和升的数据。例如 1in.的 PVC管道中，每通过叶轮 1加仑水，转轮产生
176.670 个脉冲。K系数对应管径至 12in.。管径大于 12in.，与＋GF＋ 
SIGNET销售商协商。 
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10 转轮替换步骤 
1.为了拆下转轮，先在转轮和传感器卡耳之间插入一个小螺丝刀； 
2.转动螺丝刀头，使卡耳弯曲足够拆下转轮和转轴的一端。禁止 
过分弯曲卡耳！若卡耳损坏，传感器将无法修复； 
3.将新的转轮插入一个卡耳的孔中，弯曲另一个卡耳使转轮安装到位。 
 
11 特性 
数据：  
流速范围：0.3-6m/s(1-20ft/s) 
线 性 度：满量程的±1% 
可重复性：满量程的±0.5% 
管径范围：15－900mm(0.5-36in.) 
电缆长度：若无信号强度衰减，7.6m(25ft.)
可延长至 60m(200ft.) 
电缆型号：2 芯屏蔽电缆 
材质  
传感器组件：不同的热熔塑料均可。 
电气参数：  
电源阻抗：8KΩ 
质量标准：  
· CE，FM 
· ISO 9001 
 

介质情况：  
515/3-8510-XX 传感器压力和温度比率： 
PP 本体： 
· 最大 12.5bar(180psi) 
@20℃(68ºF) 
· 最大 1.7bar(25psi) 
@90℃(194ºF) 
PVDF 本体： 
· 最大 14bar(200psi) 
@20℃(68ºF) 
· 最大 1.7bar(25psi) 
@100℃(212ºF) 
319’Wet-tap’组件压力和温度比率 
· 最大 7bar(100psi)@25℃(77ºF) 
· 最大 1.4bar(20psi)@66℃(150ºF) 
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